Curso de Gestion de
Materiales

SAP-MM Sesion 03




: OBJETIVOS

@ Revisar los Métodos de Planificacion Operativa
que maneja SAP R3.

@ Entender el proceso de Planificaciéon por Punto
de Pedido.




: METODOS DE PLANIFICACION

@ La planificacion de Necesidades Determinista
(MRP II).

Para calcular la infracobertura de necesidades, el sistema
realiza los cdlculos basandose en las Cantidades y Fechas
en las que se necesita un producto. Para realizar los
calculos, el sistema incluye el stock disponible en todos
los almacenes que se hayan definido como planificables.

*‘En la Planificacion sobre necesidades de
Consumo, se planifica basandose en los consumos
histéricos para calcular las necesidades futuras de
material. A ‘diferencia de MRP, los procedimientos de
planificaciobn de necesidades sobre consumo estan
basados Unicamente en el consumo de materiales.



: METODOS DE PLANIFICACION

@ La principal funciobn de la Planificacibn es garantizar la
disponibilidad de Materiales tanto para los proceso de Venta
como de Produccién.

B . Se puede Realizar en:
I *Estadistas * SAP R3 PP-FORECAST
*Economistas * SAP APO DP (demmand Planning

(o] *Administradores de Demanda * Forecast Pro
s’ * SPSS
H " —
= 0
Yo
- :
= 0 ) Pronostico de Ventas
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REQUERIMIENTOS AL AREA DE
COMPRAS?

@ EI Planificador de
Necesidades se dedica a
Realizar la Planificacion
Operativa de la empresa;
y de entregar un plan
valido de requerimientos
al equipo de Compras

para que ellos lo
ejecuten.

Cada area usuaria
debe entregar al area
de compras sus
requerimientos; p.e.
Mantenimiento envia
la lista de repuestos
que necesita; o las
secretarias envian la
relacion de
suministros
administrativos que
necesiten.
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PLANIFICACION SOBRE
CONSUMO DATOS BASICOS

@ Recordemos los parametros de Planificacion que
tiene nuestro codigo TOR-000; para esto ingresamos
a la transaccion MMO03, en la vista de Planificacion 1.

Caracteristica de planificacion

Punto de Pedido
Tamano de Lote de
Planificacion
Tamano de Lote Fijo.

Stock level Lot size

............ p]= =
Reorder
point
Safety I D . R
stock I
w i . -,.
Reorder point Delivery Tirma

time
| Replenishment -

|‘ lead time




LISTA DE NECESIDADES Y
STOCKS

@Principal herramienta del Planificador de Necesidades es
Necesidades y Stocks (Transaccion MDO04 Individual / MDO7
masiva).

En esta transaccion puede rapidamente visualizar el estado de
la Planificacion.

1. Ingresemos a la Transaccion MD07, indicando el Centro “1000”
y el Planificador de Necesidades que vimos en el ejercicio

ante Iilfso‘:g'actttaf de necesidades/stocks: Acceso

Accesoindividual ~ Acceso colectivo

T Area plnec,
@ Centro 1o Werk Hamburg
Seleccidn por

@ Planif.neces.

_iErupo productos

) Proveedor

) Linea produce.

) Clase
Categoria clase

2. El sistema preguntara si deseamos crear “lista en proceso de

fondo”. Damos click en “Sl”.




3. Dando doble click sobre el codigo del material, revisamos el
detalle de la planificacion de este producto.

Lista de necesidades/stocks de 03:33 horas

| Arbol de materiales on | | |

NOTA: Podemos ingresar directarrlgrft%cgaesta pantalla
utilizando la transaccion MD04

© WBP 2006. Lima, Peru. “Tu Compafiero de Negocios Digitales” THE BEST-RUN BUSINESSES RUN SAP



LISTA DE NECESIDADES Y
STOCKS

1. Ahora, correremos la Planificacidon. Indicamos los siguientes

parametros:
Planificacion individual -varios niveles-

Material TOR-A0Q *p I
o - de estos
rea pl.nec. parametros se
Centra 1000 presentaran en
]

Parametros de control planificacion

Clave de tratamiento WETCH Met-Chanoe en el horizonte completo
Crear solicitud pedido K] Por principio drdenes previsionales
Repartos plan entregas 3 Repartos del plan de entregas por princ
Crear lista MREF 1 Paor principio lista de planificacidn de
Modo planificacidn 3 Borrar datos planificacidn y crearlos de
Programacidn 1 Se determina la fecha extrema-referencia
V4 - - - - Clhrinnos Tats|la e
2. Despues de escribir los valores, ingresemos a Opciones -  EZHEECEIR
Grabar
Grabar - E
- Borrar A

Cada vez que ingresemos esta transaccion nos traera por
defecto los datos ingresados.



LISTA DE NECESIDADES Y
STOCKS

2. Después de escribir los valores, ingresemos a Opciones -
Grabar.
Cada vez que ingre$e® ka transaccion nos traera por
defecto los datos ingresados.

Borrar

=

3. Damos ENTER para ejecutar el proceso de Planificacion. El
sistema solicitara confirmar repetidas veces; para esto
presionamos la tecla ENTER. Nos muestra:

Estadisticas

Materiales planificados 1
Materiales con excepciones nuevas 1
Materiales con 1ista MRP cancelacidn

Parametros 1gee ¢ 1@ee /4 METCH 3 3 1 31

Estadistica de hase de datos

Ordenes previsionales creadas 1

Estadistica del tiempo de ejec

Inicio de proceso de planificacidn 20:47:39
Fin de proceso de planificacidn 20:47:40
Tiempo de ejecucidn BE:00: a1
Tiempo CPU actualizacidn e 8061

Lista ranking de nateriales con tiempos CPU mas elevados (en ms)

Material Area pl.ne Ce.
Tmpo.ejec. Leer Fact.neta Lista mat. ProgrCiclF Aoctualizar
TOR-80Q jelel:] gezle)

g28 47 110 o ] 671

4. EIl sistema nos indica que ya termino el proceso de
Planificacion.



LISTA DE NECESIDADES Y
STOCKS

5. Volvemos a ingresar a la Transaccion MDO04, el sistema ha
generado un Documento “Orden Previsional” OrdPrev. Este
documento es el resultado de la Planificacion automatico; y es
responsabilidad del Planificador de Necesidades validar que las
cantidades y fechas estén de acuerdo a los requerimientos del

E Material TOR-800 Tornillo Exagonal ;
Area plnec. 1008 Harnburg
Centro 1000 CatPlanMec  ¥B  Tipo material Pregunta:
Porque el
& |Fecha Eler planif Datos del ElemPINe:  EntradaiNec. Ctd disponible Alri... .
qﬁﬁza.aazmﬂa StCtro 1.500 sistema
Gg15.05. 2006 [EEY 0000029018/ 4E 7.000 g.500 0RO propone la
| | cantidad vy
fecha
6. Después de Validar, el Planificador convertira este documejiMostrada?
Solicitud de pedido para que sea procesada por Compra_
Para hacer esto, damos doble click w y click sobre
-2>Solicitud de Pedido
Datos adicionales por elemento de planificacion
‘Ordprev. 0000029019 Aprov. externo Fefin exr. 15.05. 2006 TrpoTratEM 0
Ctd.arden ¥.ooe 1IN Fe.inic.extrema 24 .04 2006 [ClsAproy F
Ctd.rechazo O Aperura pl. 24 .04 2006 Cls-orden  ME

W G e -> Solici]~3 pedida 3

%)




LISTA DE NECESIDADES Y
STOCKS

7. En esta pantalla se puede modificar los datos de Fechas y
Cantidades, posterior damos click en Grabar.

@ | 2Rl e@e SHEB Onon BE @
Convertir orden previsional &n SolPed.: Detalle

Asign.fuente aprovisionamiento

Material TOR-BQaa Tarnillo Exaganal

Datos de la orden previsional

Orden previsional 29019 HE Area pl.nec. 1000
Ctd.orden previs. 7. ooa LIN Centro planificacian 1RaE
Claprovisionarm. F Alrmacen A

Tipo de imputacidn Fecha de fin extrema 15.05. 2006
M explos. Lidat Fecha inicio extrema 24 .04 2006
Fijacidn Crd prey. Carmp. Tratarmiento EmM 1]

Datos de la solicitud de pedida

Solicitud de pedido hE Ares pl.nec. 1000
Cantidad convertida ff. oo U Centro 1080

Tipo de posicidn Alrmacen E[a]ey

Tipo de imputacidn Entregas (defa) 15.05. 2006
Mdmero de serie Fecha de liberacidn 24.04 2006
[v] Recepcidn facturas Tmpotratamiento E

[v] Indicadar fijacidn Flanifnecesidades Ao

Entrada mercancias Grupo de compras aa




LISTA DE NECESIDADES Y
STOCKS

8. El sistema nos indicara que ya se creo la Solicitud de
Pedido, y nos regresara a la transaccion MD04. para
actualizar la transacci QMD(M , damos click sobre

Material TOR-0Q0Q @ Tornillo Exagaonal
Area pl.nec. 1000 Harnburg
Centro 1000 CarPlanMet VB Tipo material LEM | Unidad UM
E Fecha Elem.... |Datos del ElemPIMec EntradaiMec. |Cid.disponible |Alm...|Proveedor Farm.prove. ..
oG24 04 2006 |Stotro 1.500
315.55.2995 SoPed |[HE1O00229400A1A 7.oaQ a8 500 @01 a1 H-Lux GmbH
I

. )

Preguntas
* Porque el sistema nos propuso de Forma
automatica al proveedor 1001 ?

* Cual es la Fecha de Entrega de la Solicitud de
Pedido? Cual es la Fecha de Liberacién?




STOCKS PLANEABLES Y NO
PLANIFICABLES.

1. En la Lista de Necesidades y Stocks visualizamos solo los
stocks Planificables.

Material TOR-Q0@ Tarnillo Exagonal
Area plnec. 1000 Harnhury
Centrao 1000 CarPlantes YB  Tipo material AEM | Unidad LI
E Fecha Elem.pla...|Datos del ElemPIMec Fe.reprogr... |E..|Entradaitec. Ctd.dispaonible Alrm...
| Exl24 . 04 . 2006 BtCtro! 1.500
E§15.EE.EDDE éEE;ﬂ BE10aa8294 fAEE10 ¥.aan g.5aa [@aa1
E;Ed.ﬂd.?ﬂﬂﬁ Fedalm  [BEE3 Alm.no planif. 450 [A003

2. En la transaccion MMBE, el sistema muestra todos los
Stocks de todos los almacenes, Independiente de que estos
sean Planificables o no Planificables.

Material HDH-DDD Tornillo Exagonal

Tipo de materialkEM Mercaderia

Unidad de medidUN Unidad medida base UN

Man/Soc. /Ce. /81m./Lote BlLibre utilizacidn Contraol calidad Reservado

Total 1,850,000 B, oee B, oEa

1000 IDES AG 1.860,000 [, oo [, oo
1000 Werk Hamburg 1,850,000 B, ooe (g cle]el
A1 Zona de Ingreso 300, 800 [, 0em [, 0ae
QAAZ ATmacen General 1,200,000 [, o000 [, aaa
BEE3 Despacho 45Q, 0EQ B, ooe (g cle]el




: EJERCICIO No. 1.

Realizar la Misma actividad para el Material y Centro
que el Capacitador le indique:

# Ingresar a la Transaccion MDO0O7 vy visualizar los
codigos

# Ingresar directamente a la transaccion MD04

# Ejecutar la Planificacion de Necesidades Transaccion
MDO02

# Volver a ingresar a la Transaccion MD04

# Convertir la Orden Previsional en Solicitud de Pedido

# ¢;Cual es el Proveedor que indica la Solicitud de
Pedido?

# Revisar el Libro de Pedidos y Registro info del
Cddigo Indicado.



Configuracion de
Consumption Base Planning

Incluido en el Modulo de MM

Display structure .
Incluido en el Modulo de PP
o @ | Existing BC Sets BC Sets for activity
[+ Materials Management
= 2% Implermentation Guide for RI3 Customizing (IMG) b Logistics Execution
General Seftings J [Quality Management
Enterprise Structure [ Flant Maintenance and Customer Service
Cross-Application Components I Custormer Service
Financial Accounting = Production
Treasury Basic Data
Contralling Sales & Operations Planning (S0OF)

Distribiution Resource Planning (DRF)
Production Planning

Capacity Reguirements Planning
Material Requirements Planning
Shop Floor Contral

FANBAR

Repetitive Manufacturing

FProduction Lot Planning

Imiestment Management
Enterprise Controlling

Feal Estate

Logistics - General
Ervironment, Health & Safety
Sales and Distribution

vvvvvvvvv@@@@@@

] = F 9 9 9 TS
PP REDEREE
PEPPFPPREPE

[» @f General Settings for Materials Management

= @f Consumption-Based Planning [ @f Froduction Planning for Process Industries
& Plant Parameters
MREF Groups

Humber Ranges
Master Data

Planning

Frocurement proposals
Evaluation

Forecast
Feplenishment Contral

PP PEEE



: SOLICITUD DE PEDIDO.

Podemos consultar las Solicitudes de Pedido desde Varias
Transacciones:

+ Desde la Lista de Necesidades y Stocks Transaccion MDO04

+ Visualizar Solicitud de Pedido - Transaccion ME53N

+ Lista de Solicitudes de Pedido ME5S5A

1. Ingresemos por Ila Lista de Necesidades y Stocks;
Revisemos el estado de Planificacion de nuestro Tornillo
Hexagonal.

2. Damos doble Click sobre la Linea donde esta la SolPed. El

sistema muestra un cuadro de Dialoao con Cantidades Yy
Fe' Lista de necesidades/stocks de 06:43 horas

Arbol de materiales on || 2 | & F Lhi

E‘ Material TOR-B0G Tarnillo Exaganal
Area plnec. 1006 Harrburg
Centro 1000 CarPlankec Y¥B Tipo material AEM  Unidad LM
E Fecha Elem.... |Datos del ElemPIMec Fereproar... |E..|Entradaitec. Ctd dispanible Al
@%24942995 StCtro 1500
[ g'lS.EISEEIBE SoPed |BE1O00EE294/ 00010 7.000 8.500 [@ood
@24.94.2985 Pedalm @EE3 ALM. MO PLANIF. 450 (BRE3
Datos adicionales por elemento de planificacian
‘Solpedido; 0010008294 00010 Fechas previst. 15.05. 2006 [ |Fijado
Cantidad il N Fecha entrega 16.05. 2006 ' Cl.doc. ME
Fecha liberac. 24.04 2006 TrmpoTratEM O
Proveedor 1081 H-Lux GmhbH

W Sy £ g8 -Pedido | [ %




: LA SOLICITUD DE PEDIDO.

Indiquemos:

Fecha Prevista

Fecha de Entrega
Fecha de Liberacion
Tiempo de Tratamiento EM

4. Para ingresar al detalle de la Solicitud de Pedido, Click er Gif;

lentes
| Ea |? |[H]|$|EI | ElEll |EN Y gl‘@l@@l@l@ | ‘gé 57 | alores de propuesta
Material Textn breve cantidad|Um |T|Fe.entrega |Gpoartic.  |Centro Almacén | GCp Solich
10 o) TOR-000 Tornillo Exagonal F.000 UM T |152.05.2006 |Tratamient... |Werk Hamb... |Zona del.. |L00|DISPt

Identifiquemos los siguientes Datos:

Imputacion

Solicitante

Cantidad




: LA SOLICITUD DE PEDIDO.

4. Navegar por las pestanas de cantidades y fechas, y valoracion.

! Posicién [10] TOR-000 , Tarmillo Exagonal T EE

Datos del material ~ Cantidadesyfechas | Valoracion | Fuente aprovisionam. |
5. Identificar

cantidad, Cantidad 7.008 UN  Fecha entrega T 15.05.2006
cantidad abierta —Y  Caniidad pedida i UN  Fechasal 24 04 2006
y las fechas. Cantidad ahierta 7.008 UN  Fecha liberac. 24 .04 2006

Cancl. Flaz.entr.prey. 20

Ind fijacian Trmpotratam EM - B

F'l:usiciljn [10] TOR-000, Tornillo Exagonal e

Datos del material | Cantidades yfechas — Valoracidn |

6. Identificar el precio
por unidad del Precio valor. 1,00 EUR /1 UM
producto; el valor

Fromocidn vtas.
total del documento / ¥ Entrada meia.

y que este activo el ¥l Recepeion fact
check de entrada de EM no valorada
mercancias y Yalor total 7.000,00 EUR

recepcion de
facturas.



: LA SOLICITUD DE PEDIDO.

7. Identifiquemos los siguientes Datos de la Pestana de
Direccion de Entrega; es decir donde nuestro proveedor nos

entregaria el producto :

Nombre
Calle
Distrito Pais

Fosicion [10] TOR-000, Tarnillo Exagonal e Elz\

valoracidn | Fuente aprovisionam. | Status | Personade contacto | Tewos — Direccidn entrega | aoB



1.

EJERCICIO No. 2

Ingresar la transaccion MD04 para el producto-centro que el

capacitador indique.

Jpeciones  Entorno Sistema  Ayuda

afd
Ingresar a Entorno-Modificar mate,, ;..

L83

2]

H
CarPlan

Datos del E

BO1E6E529:
OOE3 ATm.t

Cantidades ATP

Yisual. neces. total

Estructura producto

Wig. material
Modificar material

Info promociones de venta de Retail Pl
Favaritos usuario 4
Perfil de navegacion >

En este punto nos encontramos en la transaccion MMO02-
Modificar material. Modificar el campo del Tamano del Lote

de Planificacion; incluir el valor HB.
Qué significa HB?

Llenar el campo Tamano del Lote maximo e indicar el valor

10000.
Grabar.



: EJERCICIO No. 2

7. EIl sistema nos regresa a la transacciéon MDO04. Abrir otro
modo ejecutar el proceso de planificacion con la transaccion
MD0O2 y con los parametros utilizados en ejercicios
anteriores.

8. Terminada la planificacion, refrescar la transacciéon MD04 y
analizar los resultados:

Indicar la cantidad que el sistema propuso como solicitud del
pedido, explicar la razdn.



: EJERCICIO No. 3

1. Repetirlos pasos 1, 2, 3 y 4 del ejercicio anterior.

2. Modificar en la vista de planificacion 2 el campo stock de
seguridad, e indicar el valor 2000. Grabar los cambios en el
maestro de materiales.

3. Correr la planificacion como en el ejercicio anterior y
analizar los resultados.



UN POCO DE TEORIA DE
PLANIFICACION

S&OP Drives Planning and Execution —

Best Practice Model

Strategic Plans

Business Planning

Sales & Operations
Planning

Customers

Sales & Marketing

Demand
Management

Rough Cut Capacity
Planning

Distribution Master Scheduling
Bill
Of

Material

Inventory

Detailed Material/ Records

Capacity Planning

Plant & Supplier
Scheduling

Financial Plans

Manufacturing

Engineering

(€ Oifver Wight Intemational 2002

THE BEST-RUN BUSINESSES RUN SAP



: Creacion de Solicitud de Pedido

En el siguiente ejemplo,

# Crearemos una Solicitud de Pedido con
Proveedor desconocido.
# Como segundo paso, asi
a la Solicitud de Ped’

En muchas empresas, no se
utiliza la funcionalidad de
“cotizaciones” de SAP. Lo que
hacen es realizar la cotizacion por
fuera del sistema, y una vez
elegido el Proveedor lo asignan a
la Solicitud de Pedido como un
segundo paso.

proveedor

# Crearemos un Pedido dae
Solicitud de Pedido creada, utilizando una
transaccion Masiva.



Creacion de una Solicitud de
Pedido Manual, sin Proveedor

@ Ingresar a la Transaccion ME51N

®» Indicar:
»Cddigo de Material
»Centro
»Cantidad
» NO ingresar Proveedor ni Registro Info.
»Fechas de Entrega

@ Grabar
El numerod de la Solicitud de Pedido Creada es

O

@ Ingresar a la Lista de Materiales y Stocks del
Producto y revisar la solicitud de Pedido creada.



Asignar Proveedor a una Solicitud
de Pedido

@ Ingresar a la Transaccion ME56

® |ndicar:
»Solicitud de Pedido.

®» Click Ejecutar®

®» El sistema mostrara la siguiente pantalla.

»Asignacion Automatica: Es sistema busca basado en las
condiciones de Libro de Pedidos, un registro info que
pueda utilizar.

»El sistema solicita el ingreso de Proveedor y
Organizacion de compra; y con esto identifica un
registro info valido.

Asignar fuente de aprovisionam.p.solicitudes pedido

@ ﬁ Asighacion autormat. Asignacinnes e Acignacidn| | Asignar manualmente

Material Texto brewe GrGC Gr.artic.
S5071Ped Pos. Ctd.solicitada UM Fe.entreoga solicitante Ce. &lm.
SCLCIF PC Ctd. pedida UM Fe.liber. M? neces. Ce.5 Plhec

fﬁTDH-BDD Tornillo Exagonal aa [a1
1EEE2203 Qa1 108 UM T 22.06. 200G TR BEE
N R NE 2804 2006 E[E]E]




I CTAUIVIL UT FCTUiuyvo UT 1Vl iilla
Masiva con Referencia a Grupo de
Compras

@ Ingresar a la Transaccion ME59
® Indicar: Grupo de Compras “U0#” y Centro “1000".
®» Ejecutar.

@ El sistema creara automaticamente el Pedido con referencia a la
Solicitud de Pedido previamente Indicada.

THE BEST-RUN BUSINESSES RUN SAP



	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24
	Slide 25
	Slide 26
	Slide 27
	Slide 28
	Slide 29

